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(3) Druckform fur den Siebdruck 

Es wird erne Druckform (1) fur den Siebdruck. bestehend 
aus einem Druckrahmen (2) und einem feinmaschtgen Ge 
webe (3), wobei die Kopierschtcht (4) mit dem feinmaschi 
gen Gewebe (3) verbunden ist, angegeben, bei der unter der 
Kopierschicht (4) zusatzlich erne dunne Schtcht (6) aufge 
bracht ist. 

Diese dunne Schicht (6) bewirkt, daft beim Drucken die Kno- 
ten des femmaschigen Gewebes (3) nicht mit der nicht zu 
bedruckenden Flache des Druckgutes (5) in Verbindung 
kommen. 

Wichtig ist die Verwendung einersolchen Druckform ( 1 ) z B 
beim Bedrucken von Substraten mit Onentierungsschtchten 
2urFlussigknst alio nentierungbei LCDs 
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Beschreibung 

Die Erfmdung be t riff t eine Druckform fur den Sieb- 
druck gemali dem Oberbegriff von Anspruch 1 . 

Beim Siebdruck befindet sich in bekannter Weise 
beim Drucken die Druckform auf dem Druekgut und 
das Druckmaterial wird mit einer Rakel auf der Druck- 
form verteilt und durch die Druckform hindurch auf das 
Druekgut gepreQt. Die Druckform weist eine Kopier- 
schicht auf, die fur das Druckmaterial undurchlassig ist, 
wodurch beim Drucken auf dem Druekgut das Negativ* 
bild /ur Kopierschicht entsteht. 

Bekannte Druckformen weisen em Gewebe auf, des- 
sen Koptersehichten flussig aufgetragen und dann ge- 
trocknet werden. AnschlieBend wird diese Schicht durch 
eine Yorlage hindurch belichtet und somit gehartet. Der 
meht gehartete Teil wird herausgelost. 

Der Nachteil einer solchen Druckform ist, daB die 
Kopierschichten mit dem Gewebe vernetzt sind, so daB 
dte Knoten beim Drucken durch die Rakel auch an den 
nicht zu bedruckenden Bereichen auf das Druekgut ge- 
drucK: werden, wodurch bei empfindlichen Druckvorla- 
gen die Knotenstruktur auf dem Druekgut abgedruckt 
wird 

Negative Auswirkungen hat dieser Abdruck der Kno- 
tenstruktur z. 



gut zugewandten Seite ist auf der Kopierschicht 4 eine 
dunne Schicht 6 aufgebracht. Wenn die Druckmasse 7 
mit der Rakel 8 im Druekrahmen 2 verteilt wird, gelangt 
die Druckmasse 7 durch die nicht mit Kopierschicht 4 
s behafteten Rachen 9 des feinmaschigen Gewebes 3 auf 
das Druekgut 5 Beim Verteilen der Druckmasse 7 wird 
die Rakel 8 leicht gegen das feinmasehige Gewebe 3 
gepreBt. 

Der Rand 11 der Kopierschicht 4 wird von der dun- 

lo nen Schicht 6 nicht bedeck t, da das feinmasehige Geu e- 
be 3 mit der Rakel 8 in unmittelbarer Nahe der dunnen 
Schicht 6 nicht auf das Druekgut 5 gepreBt wird. Dies 
konnte zu einer fehlerhaften Druckschicht in diesem 
Bereich fuhren. 

15 Die Breite des unbedeekten Randes 11 der Kopier- 
schicht 4 hangt von unterschiedlichen Faktoren. wie der 
Genauigkeit der Dicke der zu druckenden Schicht, der 
Dicke der dunnen Schicht 6, der Dicke und der Art des 
temmaschigen Gewebes 3 und der Art und Viskositat 

20 der Druckmasse 7 ab. 

In Fig. 2 ist der Ausschnitt A aus Fig. 1 vergroBert 
abgebildet. Die gezeigte Anordnung befindet sich im 
Zustand bevor die Druckform 2 mit der Rakel 8 gegen 
das Druekgut 5 gepreBt wurde. Auf der rechten Seite 

2S der Figur befindet sich der mit der dunnen Schicht 6 




auf, zwischen denen sich eine Flussigkristallschicht be- 
findet Damn die Flussigkristallmolekule in der ge- 
wunschten Richtung ausgenehtet sind. befindet sich auf 
den S jbstraten jeweils auf der der Flussigkristallschicht 
zugewandten Seite eine sogenannte Orientierungs- 
schicht. Diese Onentierungsschicht weist zur Erfullung 
ihrer Aufgabe mechanisch empfindliche Mikronllen auf. 
Der Zusammenbau von Fliissigkristallanzeigen erfolgt 
nun dadurch, daB auf einer der beiden Orientierungs- 
sehiehten em Kleberand mittels Siebdruck aufgedruckt 
wird. Die beiden Substrate werden uber diesen Klebe- 
rand miteinander verbunden, ferner verhindert der Kle- 
berand das Austreten des Flussigknstalis. Beim Druk- 
ken dieses Kleberandes bildet sich nun die Struktur der 
Knoten auf der Onentierungsschicht ab und fordert in 
den Bereichen der Abdrucke die Fehlausnehtung von 
Flussigkris tall mole kulen. 

Der Erfmdung liegt nun die Aufgabe zugrunde, eine 
Druckform zu schaffen, die eine Abbildung der Druck- 
knoten des Gewebes auf den nicht bedruckten Berei- 
chen des Druckguts vermeidet. 

Die Aufgabe wird bei emer gattungsgemaQen Vor- 
nchtung durch die kennzeichnenden Merkmale von An- 
spruch 1 geldst. Weitere Ausgestattungen der Erfindung 
sind den libngen Anspruchen und dem Rest der Be- 
schreibung zu entnehmen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird im fol- 
genden unter Bezugnahme auf die Fig. 1 bis 4 beschne- 
ben. Es zeigen: 

Fig. 1 eine Siebdruckanordnung im Schnitt. 

Fig. 2 den Ausschnitt A von Fig. 1 vergroBert vor 
dem Druck, 

Fig. 3 den Ausschnitt A von Fig. 1 vergroBert nach 
dem Verteilen der Druckmasse und 

Fig. 4 ein Siebdruckgewebe in der Drauf- und einer 
Seitenansicht. 

In Fig. 1 ist eine Siebdruckanordnung schematisch 
abgebildet. Die Druckform 1 besteht aus emem Druek- 
rahmen 2 und einem feinmaschigen Gewebe 3. auf das 
eine Kopierschicht 4 aufgebracht ist. Die Druckform 1 
befindet sich auf dem Druekgut 5. Auf der dem Druck- 



linken Seite der unbeschichtete Bereich 12 des feinma- 
schigen Gewebes 3. In Fig. 3 ist eine spatere Moment- 
so aufnahme abgebildet. in der die Druckmasse 7 schon 
verteilt und die Druckform 2 gegen das Druekgut ge- 
preBt sind. Wird die Druckform 2 wieder abgenommen, 
bleibt die Druckmasse 7 als gedruckte Schicht auf dem 
Druekgut 5 zuriick. 
35 Beim Bedrucken von empfindlichen Sehichten bildet 
sich zusatziich die Knotenstruktur des feinmaschigen 
Gewebes 3 aufgrund des Druckes, der mit der Rakel 8 
ausgeubt wird, auf dem Druekgut 5 auf der nicht zu 
bedruckenden Flache ab. In Fig. 4 ist em feinmaschiges 
40 Gewebe 3 aus Metalldrahten 13 in zwei Ansichten abge- 
bildet Es sind die Struktur und die Knoten 14 zu erken- 
nen. 

Das feinmasehige Gewebe 3 kann sowohl aus Metall, 
Kunststoff oder aus einem anderen Material bestehen. 

45 Als Rakel eignet sich besonders ein Gummirakel. 

Die dunne Schicht 6 besteht gunstigerwetse aus einer 
Kunststoffolie. Die Erfordernisse. die an sie gestellt wer- 
den, sind, daB sie auf einer Seite eine glatte, strukturlose 
Oberflache aufweist und auf der gegenuberliegenden 

50 Seite mit der Kopierschicht fest verbunden werden 
kann. Aufgrund dieser zwei geforderten Eigenschaften 
der dunnen Schicht 6 kann sie zweckmaBigerweise auch 
zweilagig ausgebildet sein. Bei einer zweilagigen Ausbil- 
dung kann die Lage mit der glatten Seite elastisch und 

55 die andere Lage plastisch sein. 

Die Dicke der dunnen Schicht 6 darf nicht zu groB 
gewahlt werden, sonst wird der Spalt zwischen dem 
Druekgut 5 und dem feinmaschigen Gewebe 3 zu groB. 
sie darf aber auch nicht zu klein gewahlt werden, sonst 

bo drucken die Knoten 14 auf die Oberflache des Druckgu- 
tes 5 durch. Die Dicke betragt z.B. beim Aufdrucken 
eines Kleberandes auf die Onentierungsschicht einer 
Flussigknstallanzeige ca. 20 Mikrometer. 

Die dunne Schicht 6 kann auf die Kopierschicht ge- 

b5 klebt oder durch Dunn- oder Dickschichttechnik aufge- 
bracht sein. 
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Patentanspruche 

1 . Druekform fur den Siebdruck m:t einem feinma- 
schigen Gewebe. aut" dem cine Kopiersehicht auf- 
gebraeh: is t. dadurch gekennzeichnet, dal3 dte Ko- 5 
pierschieh: (4) auf der dem Druckgut (5) zugewand- 
tcn Seite tei'weise rr.it einer dunnen Schicht (6) be- 
deck * t s t 

2. Druekform nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet daQ die Kopierschichtflachen mit Ausnarv \r. 
me ihres Randes (11) von der dunnen Schicht (6) 
bedeckt sind. 

3 Druekform nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet. dafl der Rand klemer als der Abstand zwi- 
schen funf Knoten (14) des dunnen Gewebes (3) 1st. 
4. Druekform na^h Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. dal3 die dunne Schicht (6) erne Fotie 1st. 
5 Druekform nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet. daG die dunne Schicht (6) auf die Kopter- 
schicht(4) geklebt 1st. :o 
o. Druekform nach Anspruch 1 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die dunne Schicht (6) eine mittels 
Dunn- oder Dickschichttechnik aufgebrachte 
Schicht 1st. 

7 Druekform nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 25 
zeichnet. daB die dunne Schicht (6) auf der der Ko- 
pierschicht (4) zugewandten Seite plastisch und auf 
der gegenuberliegenden Seite elastisch 1st. 
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